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Kunststoffbeutel mit Tragstreifen 



Die Erfindung betrifft einen Kunststoffbeutel, der aus einer 
Balm von Kunststoff olie hergestellt ist und der zwei Sei- 
tenwande, die an ihren langskanten zusammengeschweiflt Oder 
verklebt sind, einen Doppelfalz an dem geschlossenen Ende 
des Beutels, der zwischen den Seitenwanden liegt und mit 
diesen aus einem Stuck ist, sowie einen Traggriff hat* 

Es sind Kunststoffbeutel der oben erwahnten Art bekannt, 
bei denen der Doppelfalz an dem unteren, geschlossenen Ende 
des Beutels angebracht ist, wahrend an dem entgegengesetzten, 
offenen Ende ein Traggriff vorgesehen ist. Dieser Traggriff 
ist als au3gestanzte, einander gegenuberliegende tiffnungen 
in den beiden Seitenwanden ausgebildet. Urn die oberen Par- 
tien der Seitenwande an den ausgestanzten Cffnungen zu ver- 
starken, sind die Seitenwande am offenen Ende des Beutels 
mit angeschweiflten oder angeleimten Verstarkungsstreif en 
versehen, in denen Offnungen entsprechend denjenigen in 
den Seitenwanden ausgestanzt sindo Diese Kunststoffbeutel 
weisen den Nachteil auf, dafl bei der Herstellung des Trag- 
griff es erst zwei Verstarkungsstreif en auflen an je einer 
Seitenwand am offenen Ende des Beutels angeleimt werden mtts- 
sen, und daB danach ein Stanzvorgang durch Verstarkungs- 
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streifen und Seitenwande zur Bildung des Traggriffes durch- 
gefiihrt werden muB. Ein solcher Traggriff in Form von aus- 
gestanzten dffnungen ist deehalb verhaltnismaBig teuer aor- 
zuatelleno Bel Yerpaokung von z»Bo Kttchenrollenpapier und 
Toilettenpapier in solchen Beuteln wird nach dem Fiillen 
des Beutels sein offenes Ende mit Hilfe einer SchweiBnaht 
unterhalb der ausgestanzten Traggriffe geschlossen. Wenn 
man die Waren aus dem Beutel entnehmen soli, muB man in den 
Beutel ein Loch reiflen. 

Ferner sind Kunatstof fbeutel bekannt, die anstatt der oben- 
genannten ausgestanzten Traggriffe getrennte, im SpritzguB- 
verfahren hergestellte Traggriffe, die an das offene Ende 
des Kunststoff beutels angeschweiBt sind, besitzen. Solche 
Traggriffe sind jedoch verhaltnismaBig aufwendlg, weil sie 
durch einen besonderen Sprit zgieflvor gang hergestellt werden 
miissen. 

Der Zweck der Erfindung ist, einen Kunststoffbeutel der ein- 
gangs erwahnten Art anzugeben, mit einem Traggriff , der bil- 
lig herzustellen ist und eine hone Festlgkeit aufweist. 

Der Kunststoffbeutel gemafl der Erfindung ist daduroh ge~ 
kennzeiohnet, daS der Traggriff aus einem Streifen von Kunst- 
stoffolie besteht, der in zusammengefaltetem Zustand des 
Beutels in dem Doppelfalz angebraoht ist und des sen Endkan- 
ten an den Langskanten der Seitenwande f estgesohweiBt sind, 

Hierdurch wird eine sehr einfaohe Herstellung des Traggrif- 
fes erreioht, weil man nach Anfertigung des Doppelfalzes in 
der Folie, die zur Herstellung des Beutels verwendet wird, 
leicht einen Streifen von Kunststoff olie in den Doppelfalz 
elnlegen kann, wonach die Seitenwande des Beutels an ihren 
Langskanten zusamraengesohweiflt werden, wobei die Endkanten 
des eingelegten Streifens an die Langskanten der Seitenwan- 
de angeschweiBt werden. Ein getrennter SohweiBvorgang zur 
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Befestigung des Streifens an den Seitenwanden des Beutels 
1st somit nicht notig* Indem so die Endkanten des Streifens 
innen zwischen den Langskanten der Seitenwande verschweiBt 
sind, wird eine Verbindung von groSer Pestigkeit zwischen 
dem Streifen und den Seitenwanden des Beutels erreicht, weil 
die seitlioh gehenden SchweiBnahte beiderseits der Endkanten 
des Streifens imstande sind, verhaltnismaBig groBe, von dem 
Zug an dem Streifen herriihrende Zugbe an sprue hung en aufzuneh- 
men, so daB der Streifen einen Kunststof f beutel mit einer 
verhaltnismaBig schweren last tragen kann, ohne daB die 
Endkanten des Streifens von dem Beutel losgerissen werden© 

Vorzugsweise sind Streifen und Beutel aus demselben Kunst- 
stoff, insbesondere aus Polyathylen«, Hierdurch ist es ver- 
haltnismaBig einfach, die Temperatur festzulegen, die zur 
Erreichung einer Verbindung von hoher Pestigkeit beim Ver~ 
schweiBen der Langskanten der Seitenwande und der Endkanten 
des Streifens zu verwenden ist Q 

Perner kann der Streifen aus einem Kunststof f mit hoher er 
ReiBfestigkeit als der des Beutels sein 0 Der Streifen kann 
hierdurch, ohne daB seine Dicke Oder Breite und damit auch 
die Tiefe des Doppelfalzes vergrbBert wird, verhaltnismaBig 
schwere Waren im Beutel tragen 0 

AuBerdem kann der Streifen aus Polyamid (Nylon) und der Beu- 
tel aus Polyathylen sein. Hierdurch wird ein Streifen mit 
besonders hoher ReiBfestigkeit im Verhaltnis zum Material 
des Beutels erreicht* 

Des weiteren kann der Streifen aus einem Kunststoff mit 
einer anderen Parbe als der Kunststoff des Beutels sein, 
Hierdurch wird erreicht, daB der Benutzer beim Transport des 
Kunststof fbeutels leicht den Streifen erkennen und diesen 
fassen kann© 
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Der Kunstatoffbeutel kann an dem dem Doppelfalz entgegenge- 
aetzten Ende mit einem Verschlufl in Form eines sogenannten 
"flip lock" versehen sein. Wenn man den Kunatstoffbeutel 
mit dem Streifen an einem Haken an einer Wand aufhangt, 
kann er als "Automatbeutel" dienen, weil mach leicht einen 
Teil der Ware aus dem Beutel entnehmen kann, ohne daB der 
Schutz der ubriggebliebenen Waren wesentlioh herabgeaetzt 
wird» 

Eine zweckmaBige Ausfiihrungaform dea Kunatatoffbeutels ge- 
mafl der Erfindung iat daduroh gekennzeichnet, da8 der Dop- 
pelfalz, in dem der Streifen im zuaammengef alteten Zustand 
dea Beutela angebraoht iat, mit einer Schwachungslinie zum 
WiederSffnen dea Beutela versehen iat. Wenn der Benutzer 
einen gefiillten Kunatstoffbeutel von dieaer Ausbildung off- 
nen aoll, kann er durch Fassen dea Doppelfalzee beideraeita 
der Schwachungslinie leicht dieae aufreiBen und durch die 
geoffnete Schwachungslinie die Ware entnehmen. Man brauoht 
aomit nicht das andere Ende dee Beutela entgegengesetzt dem 
Doppelfalz mit besonderen VerschluBgliedern zu versehen, 
dieaes andere Ende kann vielmehr mit einer SchweiBnaht ge~ 
acbl08aen aein. 

Die Erfindung ward nachatehend anhand der Zeichnung besohrie 
ben. Ea zeigent 

Pigol eine per apektivi ache Anaicht einer AusfUhrungafbrm 
eines Kunatatoffbeutela gemafl der Erfindungt 

Pigo2 einen Schnitt nach Linie II-II in Fig 0 1; 

Pig. 3 eine Draufaicht auf den Kunatstoffbeutel in Fig.1; 

Fig.4 eine perapektiviache Anaicht dea Kunatstof fbeutels 

in zuaammengef altetem, ungefiilltem Zuatand, wobei die 
Dicke der Polien der Deutliohkeit wegen stark uber- 
trieben ist; 

Fig»5 einen Schnitt nach Linie V-V in Fig.1 und 
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Figo6 eine perspektivische Ansioht einer geanderten Ausfiih~ 
rungsform des Kunststoffbeutels gemafl der Erfindung, 
wobei der untere Teil des Kunststof fbeiitels weggesohnit- 
ten isto 

Der in Fig.1 gezeigte Kunststoffbeutel besteht aue zwei 
Seitenwanden 1 und 2, die mit Hilfe von Sohweiflnahten 3 
und 4 an ihren Langskanten zusammengeschweiflt sind 0 An sei~ 
nem oberen, geschlossenen Ende hat der Beutel eine Endwand 
in Form eines Doppelfalzes 5« Dieser Doppelfalz 5 liegt zwi- 
sQhen den Seitenwanden 1 und 2 und ist mit diesen aus einem 
StUok, so wie dies aus Figo4 hervorgeht f in der der Beutel 
in seinem zusammengef alteten, ungefiillten Zustand gezeigt 
ist, und aus Figo2 und 3 9 wo der Beutel in seinem gefiillten 
Zustand gezeigt ist (die Waren sind nioht eingezeiohnet) • 
Der Kunststoffbeutel ist ferner mit einem Traggriff in Form 
eines Streifens 6 aus Kunststof f olie versehen* Wie in Fig»4 - 
gezeigt, liegt der Streifen 6 im zusammengef alteten Zustand 
des Beutels in dem Doppelfalz 5o Der Streifen 6 ist an seinen 
Endkanten 6a und 6b mit Hilfe von Sohweiflnahten 3 und 4 an 
den Langskanten der Seitenwande 1 und 2 festgemacht, wahrend 
die Langskanten 6c und 6d des Streifens 6 frei sind# Der 
Streifen 6 hat eine Breite, die nioht groQer als die Tiefe 
des zusammengefalteten Doppelfalzes 5 ist, da die Endkanten 
6a und 6b sonst nicht zwischen den Seitenwanden 1 und 2 ver~ 
schweifit werden konnen. Wenn der zusammengef altete Kunst- 
stoffbeutel in Figo4 mit Waren gefullt werden soil, hat der 
Kunststoffbeutel zum Beispiel die in Figd dargestellte 
Form, wo der Streifen 6 aus der von dem Doppelfalz 5 gebil- 
deten Endwand herausbeult im Gegensatz zu dem ungefiillten 
Zustand des Kunststoffbeutels in Fig«4, wo der Streifen 6 
eine geradlinige, gestreokte Lage einnimmto Der in Fig«1 ge- 
zeigte ausgebeulte Streifen 6 bildet einen guten Traggriff 
fur den Beutel, sowohl wenn er transportiert wird, als auoh, 
wenn er an einen Haken Oder ein ahnliohes Tragorgan an 
einer Wand gehangt wird* 
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Wenn der Kunststoff beutel, wie in Pig«1 gezeigt, an dem 
Streifen 6 getragen oder aufgehangt wird, wird dieser eine 
hauptsachlich waagerechte Lage einnehmen, wahrend die End- 
kanten 6a und 6b des Streifens 6 senkrecht sein werden wie 
die Schweiflnahte 5 und 4. Dies bedeutet, daB der Streifen 
6 in seinem ausgebeulten Zuatand zwei verschiedene, urn die 
senkrechte Langsmittelebene symmetrisohe Lagen einnehmen 
kann, und zwar wie in Pig. 3 gezeigt, welche eine Draufsicht 
auf den Kunststoff beutel darstellt f teils die voll ausgezo- 
gene Lage des Streifens 6 (siehe auch Pig»5), teils die ge- 
strichelte Lage 6* des Streifens . Der an dem Streifen 6 
beim Tragen entstehende Zug wird duroh die Endkanten 6a und 
6b des Streifens iibertragen und wird somit uber die den End- 
kanten 6a und 6b entsprechenden Teile der Schweiflnahte 3 
und 4 verteilt. Es wird hierdurch eine Yerbindung von groBer 
Pestigkeit zwischen dem Streifen 6 und den Seitenwanden 1 
und 2 erreicht # 

Der Streifen 6 und der Beutel selbst kSnnen aus dem gleichen 
Kunststoff, vorzugsweise Polyathylen sein. Hierdurch ist 
es verhfiltnismaflig einfach, die Temperatur festzulegen, die 
verwendet werden soil, um eine starke Verbindung duroh Ver- 
schweifien der LSngskanten der Seitenwande 1 und 2 und der 
Endkanten 6a und 6b des Streifens 6 mit Hilfe der SchweiB- 
nahte 3 und 4 zu erreichen* 

Der Streifen 6 kann auch aus einem Kunststoff mit hoherer 
HeiBfestigkeit als der des Kunststoffes fiir den Beutel sein. 
Beispielsweise ist Polyamid (Nylon) als Werkstoff fUr den 
Streifen 6 gut geeignet, weil Polyamid eine besonders hohe 
HeiBfestigkeit hat im VerhSltnis zu Polyathylen, das als 
Werkstoff ftir den Beutel selbst verwendet werden kann© 

Perner kann der Streifen 6 aus einem Kunststoff hergestellt 
sein, der eine andere Parbe als der Kunststoff des Beutels 
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hat. Beispielsweise kann der Streifen gelb sein, wahrend 
der Beutel weiB isto Infolge dieser Kontrastwirkung zwischen 
dem Werkstoff des Streif ens und dem des Beutels kann der 
Benutzer leicht den Streifen erkennen und diesen fassen, 
wenn er z c B. den Kunststof fbeutel von dem GeschSft, in dem 
er den Kunststof fbeutel mit Wareninhalt kauft, nach Hause 
tragen soil. 

Der in Pig.1 gezeigte Kunststof fbeutel, der an seinem obe- 
ren Ende mit Hilfe des Doppelfalzes 5 geschlossen ist, 1st 
an seinem unteren Ende mit einem YerschluB in Form eines so- 
genannten "flip lock" 7 versehen. Dieser VerschluB ermoglicht 
es, daB der Kunststof fbeutel als Automatbeutel benutzt werden 
kann, weil man durch Aufhangen des Kunststof f beutels mit dem 
Streifen 6 an einem Haken Oder Bugel an einer Wand leicht 
einen Teil der Ware durch eine Schleuse 8 aus dem Beutel 
entnehmen kann, ohne daB der Schutz der Ubriggebliebenen 
Warenportion wesentlich herabgesetzt wird. Der VerschluB 7 
wird in der Weise gebildet, daB die Seitenwande 1 und 2 des 
Beutels an ihren unteren End en so ausgebildet werden, wie 
in Pig. 4 gezeigt. Die vordere Seitenwand 1 hat eine untere 
Kante 9, die in einem Abstand von dem Boden der hinteren 
Seitenwand 2 endet. Die hintere Seitenwand 2 ist unten mit 
einem Doppelfalz 10 ausgebildet, der in einem oberen Randteil 
11 endet. Wenn der Beutel gefiillt wird, werden die Waren 
durch die Offnung an der unteren Kante 9 (siehe Pig. 4) in 
das Innere des zusammengefalteten Beutels gefuhrt. Wenn der 
Beutel gefiillt ist, wird der Bodenfalz 10 mit dem oberen 
Randteil 11 nach unten um das untere Ende und nach oben auf 
die vordere Seitenwand des Beutels umgestulpt, wodurch der 
Bodenfalz 10 die untere Endwand des Beutels bildet, wahrend 
der Randteil 11 jetzt mit der vorderen Seitenwand 1 in Be- 
ruhrung kommt und eine Tasche bildet, die oben an der Schleu- 
se 8 und auch unten an der Kante 9 of fen ist. Durch dieses 
Umstiilpen bildet der untere Doppelfalz 10 dreieckig gefal- 
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tete Zipfel 12 und 13, wie in Fig.1 und im Schnitt in Fig. 
2 gezeigt. 

Fig. 6 zeigt eine geanderte Ausfuhrungsf orm dee Kunststoff- 
beutele, wo der Doppelfalz 5 am oberen Ende dee Beutele mit 
einer Schwachungslinie 14 zum Wiederb'f fnen dee Beutele ver- 
sehen ist. Wenn der Benutzer einen geftillten Kunstetoffbeu- 
tel von dieeer Auebildung offnen eoll, kann er durch Faaaen 
dee Doppelfalzes 5 beidereeite der Schwachungelinie 14 leicht 
dieee aufreiBen und Waren durch die geSffnete Schwachunge- 
linie entnehmen. Man braucht deshalb nicht daB andere, un- 
tere Ende dee Beutele mit einem beeonderen VerschluB, wie 
in Fig.1 gezeigt, auazubilden, eondern kann, wenn der Beutel 
mit Waren gefullt word en ist, das untere Ende auf einfache 
Weise schlieBen, beispielsweise mit Hilfe einer SchweiBnaht. 
Der Streifen 6 dee Kunststoff beutele in Fig. 6 hat, wie der 
Streifen 6 in Fig„1, zwei Funktionen, und zwar einerseits 
ale Traggriff, wenn der Kunststoff beutel von dem Gesohaft, 
in dem er gekauft worden ist, nach Hause getragen wird, 
und andererseits als Aufhanger, da die Herausnahme von Wa- 
ren aus dem Kunststoff beutel, nachdem die Schwachungslinie 
14 gebrochen ist, am leicht est en geschieht, wenn der Streifen 
6 an einem Haken Oder BUgel an einer Wand aufgehangt ist. 

Die Herstellung eines Kunststoffbeutels geschieht mitt els 
einer abgesohnittenen Bahn von Kunststoffolie,. die auf eine 
Spule aufgerollt ist. Nachdem die abgeschnittene Folienbahn 
mit den notwendigen Faltungen und Umbiegungen, darunter 
dem oberen Doppelfalz im Kunststoff beutel, in einem Falz- 
apparat versehen worden ist, wird ein Streifen 6 von Foli en- 
material in den Doppelfalz 5 eingelegt, bevor die gefalzte 
Folienbahn zu einem Schweiflgerat gefuhrt wird, wo der Beutel 
mit den zwei seitlich verlaufenden Schweifinahten 3 und 4 
versehen wird. Bei der Herstellung dieser Schweiflnahte wer- 
den die Endkanten dee Streifens 6 automatisch an den Seiten- 
wanden 1 und 2 f estgeschweiflt. Ein besonderer SchweiBvor- 
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gang ist somit nicht erforderlich, um die Endkanten 6a und 
6b an den Seitenwanden 1 und 2 f estzuschweiBen* 

Die beschriebenen Kunststoffbeutel gemaS der Erfindung k8n~ 
nen an ihren unteren End en mit einem VerschluS jeder zweck- 
dienlichen Art versehen werden, abhangig von dem Verwendungs- 
zweck des Kunststof fbeutelso 

Der Kunststoffbeutel gemafi der Erfindung kann ftir viele 
verschiedene Waren benutzt werden, z*B. Wegwerfwindeln, Da- 
menbinden und verschiedene Papiererzeugnisse, wie Papier- 
hand tucher und Papiertaschentiicher. 

Es sei bemerkt, daS es ein Merkmal des Kunststof fbeut els 
gemafi der Erfindung ist, da8 der Traggriff in Porm des Strei- 
fens 6 an dem geschlossenen Ende dee Beutels angebraoht ist, 
im Gegensatz zu den bekannten Kunststof fbeut eln, bei denen 
der Traggriff an dem offenen Ende des Beutels festgemaoht 
isto 

Die Erfindung ist nicht auf die oben erwahnten Ausfuhrungs- 
formen begrenzt, sondern kann auf vielerlei Art und Weise 
geandert werden, ohne daS dadurch von ihrer Idee abgewichen 
wird. So kbnnen zur Herstellung des Beutels selbst und des 
Streifens viele verschiedene Kunststof folien verwendet wer- 
den, deren Dicke von dem Warentyp, fur den der Beutel ver- 
wendet werden soil, abhangig ist. 
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A n a p r ii c h e 

Kunststoffbeutel, der aus einer Bahn von Kunststoff- 
folie hergestellt ist und der zwei Seitenwande, die an 
ihren langskanten zusammengeschweiBt oder verklebt sind, 
einen Doppelfalz an dem geschlossenen Ende des Beutels, 
welcher zwischen den SeitenwSnden liegt und mit diesen 
aus einem Stlick ist, sowie einen Traggriff hat, dadurch 
gekennzeichnet, daQ der Traggriff aus einem Streifen 
(6) von Kunststoffolie besteht, welcher in zusammenge- 
faltetem Zustand des Beutels in dem Doppelfalz (5) ange- 
bracht ist, und dessen Endkanten (6a, 6b) an den Langs- 
kanten der Seitenwande (1, 2) f estgeschweiflt (3, 4) 
sind. 

2. Kunststoffbeutel nach Anspruoh 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Streif en (6) und der Beutel aus demselben Kunst- 
stoff hergestellt ist, vorzugsweise aus Polyathylen* 

3o Kunsts toff beutel naoh Anspruoh 1, daduroh gekennzeichnet, 
daB der Streif en (6) aus einem Kunststoff mit hBherer 
ReiBf estigkeit als der des Beutels ist. 

4. Kunststoff beutel naoh Anspruoh 3 f daduroh gekennzeiohnet, 
daB der Streifen (6) aus Polyamid (ifylon) und der Beutel 
aus Polyathylen ist. 

5o Kunststoff beutel nach einem der Ansprtiohe 1 bis 4, da- 
duroh gekennzeichnet, daB der Streifen (6) aus einem 
Kunststoff mit einer anderen Farbe als der Kunststoff 
des Beutels ist. 

6. Kunststoff beutel nach einem der vorhergehenden Ansprttohe, 
dadurch gekennzeichnet, daB das dem Doppelfalz (5) ent~ 
gegengesetzte Ende des Beutels mit einem VersohluB (7) 
in Form eines sogenannten "flip lock" versehen ist. 
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Kunststoffbeutel nach einem der Anspriiche 1 Ms 5 f da- 
duroh gekennzeichnet , daS der Doppelfalz (5) fin dem der 
Streifen (6) im zusammengef alteten Zustand des Beutels 
angebracht ist, mit einer Schwaohungslinie (14-) zum Wie- 
derbffnen des Beutels versehen isto 
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